LINCOLN Innershield NR-232

Clasificacion

AWS A5.20: E71T-8

Descripcion General

Alambre tubular autoprotegido pata soldadw en pasada Unica auftipasadas, de aaes al carbono.
Ideal para soldadaren angulo y soldaces de elleno.

Buenos esultados al impacto a baja tensdara.

Tasa de daosicion hasta 3K¢h. en posicion.

Posiciones de Soldadwx Tipo de Corriente
U — —] — CC -
u u I kﬁ H Eﬁ
ISO/ASME PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G1 PE/4G PG/5G
Homologaciones
LR BV ABS DNV GL Controlas TOV RINA DB ubDT NKK

3S-3YSH 3S-3YSMHH 3SA-3YSA [IIYMS(H) 3YS-HH + + SG-52 3-01 + + +

Composicion quimica (% en pesol}ipica, metal depositado
C Mn Si P S Al

0,18 0,7 0,3 0,007 0,004 0,6
Propiedades mecanicas, metal depositado

Condicién Lim. Elast R. Traccion Alargamiento Impacto ISO-V(J)
(N/mn) (N/mrry) (%) -29°C

Sin tratamiento

Requerido AWS min 400 480 20 27

Valores tipicos 490 590 26 35

Empaquetado y tamafos disponiles

Tipo Peso Diametro (mm) 1,7 1,8 2,0
Rollo (14C) 6,13 Kg. X X X
Rollo (50C) 22,7 Kg. X X X
Rollo (22RR) 10 Kg. X X

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso lataristicas de los @ductos presentados en este
documento, y puede considesarinicamente como guia de consulta.
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Innershield NR-232

Consejos de utilizacion

Para chpas de 5 mm de espesor y sumes.

Diametio 1,7 mm paa soldaduais con técnica oscilante hiapas contaminadas o imipradas.
Diametio 1,8 mm paa soldaduais de una pasadan angulocon la \elocidad de wance mas rapida.

Diametro 2,0 recomendado pasoldar en tdm.

Se ecomienda emplear equipos de tensién constante

Materiales a soldar

Acero estructural general EN 10025 S185, S235, S275, S355
Chapa Naval Grado A, B, C, [A\(H) 32 a D(H) 36.
Acero fundido EN 10213-2 GP240R
Tuberia EN 10208-1 L210, L240, L290, L360
EN 10208-2 L240, L290, L360, L415
API 5LX X42, X46, X52, X60
EN 10216-1/ P235T1, P235T2, P275T1
EN 10217-1 P275T2, P355N
Caldeeria y ecipientes a EN 10028-2 P235GH, P265GH, P295GH, P355GH
a presion
Acero grano fino EN 10113-2 S275, S355, S420
EN 10113-3 S275, S355, S420
Hoja de calculo (ofientativa)
Diametro Stick-out Velocidad hilo Intensidad Tension Tasa deposicion Rendimiento
(mm)  eléctrico (mm) cm/min Amp. \olts (Kg/h) (%)
17 12-25 270 195 18-20 18 78
330 225 19-21 2,0 74
380 250 19-21 2,4 75
430 270 20-22 2,8 78
500 300 23-24 3,2 74
640 350 23-24 4,0 76
740 400 25-27 5,2 75
1,8 12-25 200 130 16-18 15 83
360 225 18-21 2,5 81
390 240 19-22 2,7 83
430 255 20-23 29 81
640 315 22-24 4,3 82
740 350 23-25 50 81
2,0 12-25 150 145 16-17 1,2 73
290 260 19-20 2,5 78
300 270 19-20 2,6 78
330 285 20-21 2,8 79
460 365 22-23 3,9 80




