Cor-A-Rosta P 304L

Clasificacion

AWS A5.22 : E308LT 1-1/-4
UNE-EN 12073:T199 L P C/M 2

Descripcion General

Alambre tubular inoxidable parla soldadwa, con gs de poteccion, de aces CrNi austeniticos.
Arco establepocas salpicadas y facil eliminacién de la eséar
Apariencia billante del metal deositado.

Gas de poteccion (sgun EN 439)

Gas mezcla  Ar +5-25% CQ M21
Gas activo CQ100% C1
Posiciones de Soldadwx Tipo de Corriente
U [— [ +
u u I kﬁ H cc
ISO/ASME PA/1G PB/2F PC/2G PF/3G1 PE/4G

Homologaciones

uDT
M21 +

Composicion quimica (% en peso) y numer de Ferrita (FN), tipica, metal depositado
C Mn Si Cr Ni FN
M21/C1 0,03 1,6 0,6 19,5 10 8

Propiedades mecéanicas, metal depositado

Condicion Gas 0,2%Lim. Elast R. Traccion Alargamiento Impacto ISO-V(J)
(N/mnre) (N/mnr?) (%) -20°C

Sin tratamiento

Requerido AVS min  M21/C1 - 520 35 -

Requeido EN min M21/C1 320 510 30 -

Valores tipicos M21/C1 390 570 45 50

Empaquetado y tamafios disponiles

Tipo Peso Diametro(mm) 1,2
Bobina (S300) 12,5 Kg.

Nota: Lincoln KD,S.A. se reserva el derecho de modificar sin previo aviso lataristicas de los @ductos presentados en este
documento, y puede considesarinicamente como guia de consulta.
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Cor A-Rosta P 304 L

Materiales a soldar

Grado Aceos EN 10088-1-2  EN 10213-4 WNr.  ASTM/ACI UNS
A240/A312/A351
Carbonoexm X2 CrNi 19 11 1.4306  (TP)304L S30403
bajo C<0,03% CF-3 J92500
X2 CrNiN 18 10 14311  (TP)304LN S30453
Carbono medio 302,304 S30400
C>0,03% X4 CrNi 18 10 14301  (TP)304 S30409
GX5 CrNi 19 10 1.4308  CF8 J92600
Estailizado X6CrNiT18 10 1.4541 (TP)321 S32100
Ti,Nb (TP)321H $32109
X6CrNiNb 18 10 1.4550  (TP)347 S34700
(TP)347H S34709
GX5 CrNiNb 19 10 1.4552  CF-8C J92710
Hoja de calculo (ofientativa)
Parametros optimos de soldadua
Posicién 1G 2F 2G 3G
Diametro (mm) ascen.
1,2 100-250 100-250 100-200  100-180




